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La preeente invention a pour objet un mode 
d'assemblage perfectionn^ pom capsule et joint 
destines au bouehage de bouteilles ou autres r§ci- 
pients, ce mode d'assemblage permettant d'une 
part un bouehage inviolable et d'autre part un 
bouehage efikacB apres refermetuce, 

D*une fagon plus precise, Finvention consiste 
en une association d'un joint de bouchage-iebou* 
chage en matiere plastique et d'une capsule metal- 
lique sertisaable, de formes telles que ces deUK ele- 
ments, au debouchage, au moyen d'un deboucheur 
de forme usuelle, restent solidaires I'un de Tautre 
et que la capsule ne subissant pas da deformation 
notable, rensemble puisse etre replac6 sur la bon- 
teille, ou autre recipient, en assturant un rebou- 
chage facile et efficace. 

A cet effet, le joint, d'un type classique k colle- 
rette venant recouvrir le goulot de la bouteille, 
Gomporte a sa periph^rie exterieure un bourrelet 
de maintien dans la capsule, bourrelet qui de pre- 
ference, est de section biseavtee, mais peut egale- 
ment etre de coupe rectangulaire, bdmisphdrique 
ou de toute autre forme convenable, tandis que la 
capsule k cannelures preseute oette caracteristique 
que la base des cannelures est en retrait par rap- 
port A- la peripherie du fond, le diantetre de celui-ci 
6tant sensiblement €gal ou tr^ voisin de celui du 
diametre exterieur du bourrelet du joint, de telle 
sorte que aprds enfoncement du joint dans la cap- 
sule, ces deux pieces sont etroitement solidarisees 
et fonnent un ensemble qui ne peut se dissembler 
au debouchqge. 

Cette realisation procure Tavantage que la 
flexion exercee sur la capsule par Teffort de d£bou- 
chage est transmise partiellement au joint qui sert 
alors d'armature flexible a la capsule et Tempeche 
de se dcformer de f a^on sensible, ou, tout au moins, 
limite la deformation de f a^on telle que la c^apsulo 
munle de son joint peut fitre r6utilis6e pour le 
robouchage, ce qui n'est pas le cas des ensembles 
capsule*joint connus jusqu'A ce jour. 



Une forme de realisation d'un ensemble de cap- 
sule-joint conforme A Tinvention sera maiatenant 
d£crite k titre d'exemple en rffSrenoe au dessin 
annexe dans lequel : 

La figure 1 est une coupe axlale du joint; 

I^a figure 2 est une coupe axiale de la capsule; 

La figure 3 represente partie en vne ezterieuroi 
partie en coupe, une capsule et joint assemblfis. 

Dans Texempb represents au dessin, le joint de 
bouchage-reboucbage 1 est du type classique k 
collerette enrobante, c'est-A^dire que son profil est 
deduit de celui des bagues normalisSes des bou- 
teilles, afin qu'il puisse s'accrccher sur Textfirieur 
de la bague de fermetuie des bouteilles (voir fig. 1). 
La partie du joint en contact avec la zone 8Up6- 
rlcure du goulot 2 pourrd Stre lisse, striee ou k 
cuvette p^6trant dans le goulot. A Text&rieur de 
sa periph&rie, ce joint comporte un bourrelet 3 
qui a pour but de le maintenir dans la capsule 
metallique; oe bourrelet qui, de prdf&nence, est 
de section biseautee, peut etre 6galement de coupe 
rectangulaire, h^ispberique, etc. 

La capsule 4 representee A la fiigure 2 est une 
capsule A cannelures 5, Tangle de la jupe 9 aveo 
le fond de la capsule ^ant tel que la diff6rence 
entre le diametre extdrieur 6 (fig. 3) du joint et 
le diam^ int^rienr 7 de la capsule pris au bord 
exterieur des cannefaires soit suffisante pour permet- 
tre la dilatation du joint au moment oA il est plac6 
sur la bouteille. 

La capsule metallique (fig. 2) comporte un fond 
8 et une jupe 9 munie de cannelures dont le nombre 
pourra varier, par exemple, de 30 k 50. Ces can- 
nelures pourront etre rSalisles soit au moment du 
decoupage et de Femboutissage des capsules sur 
des presses automatiques A poin^ons multiples, 
soit par moletage droit sur rouleuse, apr&s decou- 
page et emboutissage. Suivant une carad&ristique 
de rinvention, ?eDJ)outi88age ou le moletage est 
effectu6 de telle sorte que la base des cannelures 
10 (fig. 2) soit en retrait par rapport A la parol 
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du fond 8 de la capsule* c'eA-a-diie que la cap* 
8ule presente un diametre retreci aa droit dc la 
naissance de la jupe. 

Le diamtoe du bourrelet peripherique 3 ert 
choisi tids voisui du diametre interieur du fond 8 
de la capsule. Au moment de rasfiemblage» le 
bourrelet francbit a force la partie x€tiecie 10 de 
la capsule et vient e'appuyer sur les bases des can* 
nelures ; il est alors ainsi solidarise de fa^n tr^s 
etroite avec la capsule metallique. Get assem- 
blage peut facilement ctre realise sur les assem- 
blenses classicpies k baut rendement. 

Un des avantages de Tassemblage selon I'lnven- 
tion est, d*une part, de pouroir etre realise sur 
un appaidUage classiqne a tr^ grand rendement 
et de pouvoir ulterieurement ^re utilise par I'em- 
boutellleur sur les boucheuses couronnes a la con- 
dition de tres minimes modifications de detail. 

La capsule metallique peut etre eu fer blano ou 
en tout autre metal emboutissable presentant les 
caracteristiques mecaniques suffiaantes, Tepaisseur 
etant de preference comprise entre 10 k 30/100 mm. 

Le joint peut etre fabriqu6 par les precedes 
classiques» la matiere des joints etant de pr£f^ 



rence en polyelbyldne ou en tout autre matiete 
plastlque pr^entant suffisamment d*elasticite et 
admise pour le bouchage. 

L L'invention conceme un mode d'assemblage 
poor capsule et joint destines au bouchage des 
bouteiljes ou autres r^dpients, elle consiste a mu- 
nir le joint, du type k collerette enrobante, d'xm 
bourrelet k la p^ipli&ie ext6rieure et a confor- 
mer la capsule aveo un retrecissement du diam^e 
au droit de la naissance de la jupe» sur laquelle 
sent piOTues des canneluxes» de telle sorte qu'apr^s 
enf oncement du joint dans la capsule* les deux £1& 
ments solent 8oIidai]s& en raison du bourrelet du 
joint enfoncfi an-del^ de la partie rftr6cio de la 
capsule; 

2. A titze de produzts nouveauz, capsules et jomts 
compoxtant lea caract&istiqoes pre-mentionnees. 
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